Tel.0048 510048784

3 E P O x Y e-mail: 3depoxyart@gmail.com
: WWWw.epoxyart.eu
43-300 Bielsko-Biala, ul.Okrzei 2, Poland

MATERIAL TECHNICAL DATA SHEET
ZYWICA EPOKSYDOWA
Typ:XE200

1.Informacje o produkcie

Zywica Epoksydowa plus utwardzacz XE200 jest wysokiej klasy zywica odlewniczg.
Charakteryzuje si¢ bardzo wysokg transparentnoscig oraz odpornoscig na promieniowanie UV.
Posiada wydluzony czas sieciowania oraz niskg lepko$é¢, co umozliwia tatwe wymieszanie 1
aplikacje. Po utwardzeniu jest materialem bardzo twardym i odpornym na czynniki zewngtrzne.
Zastosowanie:_ Zywica XE200 nadaje si¢ do wykonywania odlew6éw, w jubilerstwie, modelarstwie,
wszelkich pracach artystycznych gdzie potrzebna jest wysoka transparentnosc.

2.Wiasciwosci utwardzajgce

Zywica epoksydowa Utwardzacz

XE200 XE200
Kolor: Bezbarwny 1 przezroczysty
Gestosc: Tl 0.96
Lepkos¢ 25°C: MAX 500CPS 100MAXCPS
3.Warunki uzytkowania
1)Proporcja: A:B=100 : 33(proporcja wagowa)

2)Warunki utwardzania: 25°Cx10H-12H 55°Cx2H
3)Zywotnosé : 25°Cx55min
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4.Sklad Produktu
Sktad CAS# %by wt.
Zywica epoksydowa | 38891-59-7 .
Alkohol Benzylowy 100-51-6 9%
Polieteroamina o 9046-10-0 e
Inne dodatki / 3%
5.Sposéb uzycia

1. Powierzchnie zalewane powinny by¢ czyste, odttuszczone i bez pylow.

2. Zaleca si¢ pracg z zywicg przy temperaturze minimum 20-25C.

Przy odlewaniu matych elementow jubilerskich mozna samg zywice podgrzac o kilka stopni
wsadzajac do pojemnika z ciepta wodsg.

Utatwia to mieszanie i odgazowanie mieszanki. Komponenty mieszamy w czystym pojemniku
wlewajac zywice a pdzniej utwardzacz w doktadnych proporcjach.

3. Sktadniki mieszamy ze sobg bardzo doktadnie i powoli(minimum 3 minuty), tak aby nie
wprowadzi¢ nadmiernej ilosci pecherzykow powietrza. Po wstgpnym wymieszaniu, przelac
mieszanke¢ do drugiego pojemnika i powtorzy¢ czynnos¢. Po wymieszaniu moznaodstawié
pojemnik na kilka minut w celu samoczynnego wydostania si¢ powietrza.

4. Nastepnie przystepujemy do zalania formy dbajac aby podczas tego procesu nie wprowadzac
dodatkowego powietrza. Przy zalewaniu warstwowym kazdg kolejng warstwe nalezy wylewac po
uzyskaniu czasu zelowania aby unikng¢ przegrzania.

5. Po catkowitym utwardzeniu zywica nadaje sie do obrobki mechaniczne;j.

6. Wlasnosci utwardzacza

Twardos$¢ Shore'a: Shore <85

Napigcie wytrzymywane: KV /mm 22

Wytrzymatos¢ na zginanie: MPa 28

Przewodno$¢ cieplna: W/ M*K 1.36

Temperatura odksztalcenia cieplnego: °C 80

Absorpcja wody: % <0.15 eyt

Wytrzymatos¢ na $ciskanie: MPa 84 ‘Eagmao)(‘( A
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